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"PLATEAU DIVISEUR DESTINE A ASSURER LA TENUE 
D'UNE PIECE LORS DE SON USINAGE" 

La presente invention a pour objet un plateau diviseur destine 
a assurer la tenue d'une piece lors de son usinage. 

5 Un plateau diviseur comprend un bati fixe a l'interieur duquel 

est monte pivotant un plateau dont la position angulaire vis-a-vis du bati 
peut etre reglee avec precision, le plateau etant destine a la fixation 
de la piece a positionner. 

Les plateaux diviseurs sont utilises pour assurer la presentation 

10 dans une position angulaire tres precise d'une piece par rapport a l'axe 
de celle-ci. Tel est notamment le cas lorsqu'il s'agit de proceder a un 
usinage avec precision de pieces metalliques. 

Neanmoins, comme i'indique le terme "plateau", ceiui-ci est 
plein et la piece a usiner est fixee sur l'une de ses faces. II en resulte 

15 que les pieces longues off rent un porte-a-faux important qui nuit a la 
precision de 1'usinage. En outre, habituellement, chaque plateau diviseur 
est monte de maniere fixe sur son support, tel qu'une table d' usinage. 
Ce montage fixe est du notamment au caractere non amovible de la liaison 
entre le moteur d'entrainement du plateau et le systeme d'alimentation 

20 et de commande de celui-ci. Ce systeme de liaison eiectrique, hydraulique 
et/ou pneumatique, se presente sous la forme d'un faisceau de cables 
et de conduits, qui constitue egalement une gene pour les operations d' usi- 
nage. 

Pour realiser une serie d'usinages dans une piece, il est done 
25 necessaire d'effectuer des operations a des postes de travail differents, 
avec les montages, demontages, et transferts qui sont imposes pour passer 
d'un poste a 1' autre. 

La presente invention vise a remedier a ces inconvenients : 
A cet effet, le plateau diviseur qu'elle concerne possede une 
30 ouverture centrale et axiaie permettant le passage de la piece a usiner 
et la tenue de celle-ci, l'epaisseur du plateau diviseur et du bati dans 
lequel il est monte etant faible vis-a-vis du diametre de son ouverture. 

Selon une forme d'execution de 1'invention, le diametre de 
1' ouverture du plateau est sensiblement egal au triple de l'epaisseur de 
35 celui-ci. 

A titre d'exemple, pour 1'usinage de pieces metalliques impor- 
tantes, l'ouverture centrale du plateau peut etre choisie avec un diametre 
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de l'ordre de 380 mm, tandis que l'epaisseur de celui-ci est de l'ordre 
de 125 mm. 

L'ouverture centrale du plateau per met la traversee de celui-ci 
par des pieces de grandes longueurs. II en resulte un centrage de la piece 
par rapport au plateau, ce qui permet de diminuer les portes-a-faux dus 
a'u poids de celle-ci et a la poussee des outils, assurant un meiileur cen- 
trage par rapport a l'axe du diviseur et permettant d'augmenter la precision 
de 1'usinage. 

II est ainsi possible d'usiner les deux faces en bout d'une piece, 
ainsi que de realiser des usinages radiaux, axiaux ou obliques sur pratique- 
ment toute la longueur de celle-ci. 

Avantageusement, le plateau porte une piece en forme de berceau 
qui, le traversant, est ouverte vers le haut et sert au support de la piece 
a usiner. 

Cette augmentation de capacite d'usinage permet de reduire le nom- 
bre de manipulations de la piece a usiner en limitant le nombre des centres 
d'usinage a utiliser pour obtenir la piece finie. 

Dans la mesure oil il s'agit de pieces courtes et oil I'on ne doit pas 
acceder aux deux faces de celles-ci, il est possible de monter deux pieces 
identiques ou deux pieces differentes de part et d'autre du plateau, et 
de proceder successivement a 1'usinage de ces deux pieces sur le meme 
centre. 

Avantageusement, le diviseur est monte a demeure sur une palette 
de centre d'usinage, equipee de moyens de verrouillage sur la table du 
centre d'usinage. 

Ce diviseur peut done etre change par le changeur de palettes si 
celui-ci equipe le centre d'usinage, charge sur un carroussel pour des 
pieces semblables ou differentes et, eventuellement, etre evacue automati- 
quement par tout systeme, par exemple de type chariot filoguide. 

Selon une caracteristique interessante de 1'invention, le moteur assu- 
rant le positionnement angulaire du plateau diviseur et les moyens de 
commande de ce positionnement, est solidaire non pas du plateau divi- 
seur, mais du centre d'usinage, des moyens de liaison mecanique etant 
prevus entre la sortie du moteur et le plateau diviseur, et des moyens 
de deplacement rapide etant prevus, susceptibles d'assurer le transfert 
de la table du centre d'usinage entre la position d'usinage et la position 
d'accouplement du plateau diviseur avec le moteur, et inversement. 
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Selon une possibilite, le plateau diviseur est actionne par un 
moteur pas a pas installe dans 1' enceinte de la machine d'usinage et relie 
par une logique electronique a l'armoire de commande numerique du centre 
d'usinage. 

5 Entre chaque operation d'usinage necessitant un changement 

de position angulaire du plateau, la table d'usinage est deplacee jusqu'au 
moteur pour realiser l'accouplement de celui-ci avec le plateau diviseur, 
apres quoi sont realises ie positionnement angulaire souhaite du plateau, 
puis le retour de la table en position de travail. 

10 Du fait qu'aucune arrivee d'energie (air, huile, electricite) 

n'est solidaire du plateau diviseur, rien ne retient celui-ci sur une machine 
propre. 

II est done possible de fixer une piece a usiner sur un plateau 
diviseur, puis de deplacer l'ensemble palette-plateau diviseur et piece 
15 a usiner d'un centre d'usinage a 1'autre, si la complexite des usinages 
ou du nombre d'outils l'exigent. 

De toute facon, 1'invention sera bien comprise a i'aide de la 
description qui suit en reference au dessin schematique annexe represen- 
tant, a titre d'exemple non limitatif, une forme d'execution de ce plateau 
20 diviseur : 

Figure 1 est une vue en perspective du plateau diviseur propre- 
ment dit sur lequel est fixee une piece en cours d'usinage ; 

Figure 2 est une vue en perspective de ce plateau diviseur 
monte sur son support ; 
25 Figure 3 est une vue en perspective de ce plateau diviseur 

auquel est fixee une autre piece ; 

Figures 4 a 8 sont cinq vues correspondant a cinq phases, respec- 
tivement, d'amenee du plateau diviseur a un centre d'usinage, d'usinage 
et d'evacuation du plateau diviseur hors du centre d'usinage. 
30 Le plateau diviseur represente au dessin comprend un bati 

(2) de forme generale parallelepipedique, dispose verticalement. A l'inte- 
rieur de ce bati est montee la partie pivotante (3) du diviseur, dont le 
bord peripherique forme une roue dentee (4) engrenant avec une. vis hori- 
zontal (5) disposee <bn position haute. L'ensemble roue-vis est de grande 
35 precision, la roue creuse etant realisee en bronze, la vis etant en acier 
traite, et la lubrication etant obtenue par barbotage. II est possible 
de compenser l'usure de l'ensemble, par deplacement axial de la vis, qui 
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possede des flancs a epaisseur croissante. Le roue est tailiee et rectifiee 
en place sur son support definitif qui equipera le diviseur. 

Compte tenu de la reduction de 1/90, i'ensemble est irreversible. 
Neanmoins, un dispositif de freinage entre en jeu des que le diviseur n'est 

5 plus en position de reglage. Ce systeme de freinage peut etre parfait 
par un systeme de verrouillage a ievier (6). 

Comme montre au dessin, le plateau (3) presente une large 
ouverture centrale (7). A titre d'exemple, 1'ouverture centrale (7) peut 
etre de 1'ordre de 380 mm, et V epaisseur du bati (2) de l'ordre de 125 

10 mm. 

En fonction des operations a realiser, le plateau (3) peut presen- 
ter des evidements (8) qui, debouchant dans 1'ouverture centrale (7), facili- 
tent 1'usinage de pieces. 

De facon traditionnelle, les pieces a usiner (9) sont tenues 
15 fermement en place par des doigts radiaux (10). 

Dans la mesure oh la piece (9) a usiner possede une certaine 
longueur, elle fait saiilie de part et d'autre du plateau du diviseur, ce 
qui, d'une part, permet un centrage de la piece limitant les portes-a-faux 
et ameliorant la precision de 1'usinage, et d'autre part, permet 1'acces 
20 aux deux faces en bout en vue d'un eventuel usinage de celles-ci. 

Dans la mesure ou la piece (9) a usiner est tres longue, quoiqu'- 
eile traverse le plateau diviseur, il est interessant de limiter les portes-a- 
faux en utilisant une piece (12) en forme de berceau ouverte vers le haut. 

Comme montre au dessin, le plateau diviseur seion 1'invention 
25 est monte a demeure sur une palette (13) de centre d'usinage. 

En outre, ce plateau diviseur n'est pas solidaire de son moteur 
d'entrainement, ni des moyens de commande de celui-ci en vue du position- 
nement precis du plateau. 

Conformement a un autre aspect de 1'invention, a Tune des 
30 extremites de la vis (5) est disposee une prise mecanique (14) d'accouple- 
ment de la vis avec un moteur (15). 

Dans la forme d'execution representee aux figures 4 a 8, le 
moteur (15) est solidaire de l'enceinte (16) d'une machine d'usinage (17) 
et relie par une logique electronique a 1'armoire de commande numerique 
35 (18) du centre. 

Comme montre au dessin, le moteur (15) presente une prise 
(19) d'accouplement avec la prise (14) montee en bout de la vis (5). 



0107600 

5 

Le centre d'usinage represente au dessin comporte, de facon 
connue, une table de travail (20) et un dispositif tournant (22), de transfert 
de palettes. 

' D'un point de vue pratique, la cinematique pour la realisation 
5 d'une serie d'usinages dans le centre d'usinage represente est la suivante. 

Une palette (13) equipee d'un diviseur (2) dans le plateau (3) 
duquei est fixee une piece (9) a usiner, est amenee sur un chariot (23) 
de maniere automatique ou non. 

Comme mentre a la figure 5, il est procede au transfert de 
10 la palette (13) et par suite du plateau sur le changeur de palettes (22) 
du centre d'usinage. 

Par rotation du changeur de palettes, la palette consideree 
est amenee sur la table (20) du centre d'usinage qui est, d'une part, montee 
pivotante autour d'un axe vertical et, d'autre part, deplagable selon des 
15 directions (X) et (Y). 

Apres amenee de la palette dans la position representee a la 
figure 6 dans iaquelle est realise 1'accouplement entre le plateau diviseur 
et le moteur (15), il est procede a 1' initialisation du diviseur qui a ete 
prealablement oriente manuellement en dehors du centre. 
20 La table de la machine est alors ramenee par displacement 

rapide en position de travail pour se presenter devant 1'outil adequat. 
Tous les usinages utilisant cette position angulaire sont alors effectues 
axialement et radialement. 

A la fin de cette sequence d'operations, l'ensemble est ramene 
25 en position d'accouplement avec le moteur (15) ou est realise un nouveau 
positionnement angulaire du plateau. 

Lorsque la totalite des operations susceptibles d'etre realisees 
sur ce centre d'usinage ont ete effectuees, la palette est deplacee vers 
le dispositif de transfert (22), en vue de son evacuation, tandis qu'une 
30 autre palette a pu etre chargee sur ledit dispositif, en vue de la realisation 
d'usinages sur la piece qu'elle porte. 

Comme il ressort de ce qui precede, 1' invention apporte une 
grande amelioration a la technique existante en fournissant un plateau 
diviseur de conception simple, permettant l'usinage dans des conditions 
35 tres precises d'une piece, en reduisant considerable ment le nombre d'opera- 
tions et, par suite, le nombre de montages par rapport a ceux necessaires 
avec les moyens traditionnels. 
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- REVENDICATIONS - 

1. - Plateau diviseur destine a assurer la tenue d'une piece 
lors de son usinage, caracterise en ce qu'il possede une ouverture (7) 
centrale et axiale permettant le passage de la piece (9) a usiner et 

5 la tenue de celle-ci, 1'epaisseur du plateau diviseur et du bati dans lequel 
il est monte etant faible vis-a-vis du diametre de son ouverture. 

2. - Plateau diviseur selon la revendication 1, caracterise 
en ce que le diametre de l'ouverture du plateau est sensiblement egai 
au triple de 1'epaisseur de celui-ci. 

10 3. - Plateau diviseur selon Tune quelconque des revendications 

1 et 2, caracterise en ce qu'il porte une piece (12) en forme de berceau 
qui, le traversant, est ouverte vers le haut et sert au support de la 
piece a usiner. 

4. - Plateau diviseur selon 1'une quelconque des revendications 
15 1 a 3, caracterise en ce qu'il est monte a demeure sur une palette (13) 

de centre d 1 usinage, equipee de moyens de verrouillage sur la table 
du centre d' usinage. 

5. - Plateau diviseur selon 1'une quelconque des revendications 
1 a 4, caracterise en ce que le moteur (5) assurant le positionnement 

20 angulaire du plateau diviseur (3) et les moyens de commande de ce posi- 
tionnement, est solidaire non pas du plateau diviseur, mais du centre 
d'usinage, des moyens de liaison mecanique (14, 19) etant prevus entre 
la sortie du moteur (15) et le plateau diviseur (3), et des moyens de 
deplacement rapide etant prevus, susceptibles d'assurer le transfert 

25 de la table du centre d'usinage entre la position d'usinage et la position 
d'accouplement du plateau diviseur avec le moteur, et inversement. 

6. - Plateau diviseur selon la revendication 5, caracterise 
en ce que le plateau diviseur (3) est actionne par un moteur pas a pas 
(15) installe dans l'enceinte de la machine d'usinage et reiie par une 

30 logique electronique a l'armoire de commande numerique (18) du centre 
d'usinage. 
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